
提出者　

住所

氏名

（法人にあっては、名称及び代表者の氏名）

電話番号

①事 業 の 種 類

②事 業 の 規 模

③従　業　員　数

④産業廃棄物の一連
　の処理の工程

　06-6555-3115

　別紙2から別紙5参照

　22：鉄鋼

　売上高：181,000百万円

当該事業場において現に行っている事業に関する事項

　546人

(第１面)

（日本工業規格　Ａ列４番）

様式第二号の八（第八条の四の五関係）

産業廃棄物処理計画書

事　業　場　の　名　称

事 業 場 の 所 在 地

計　　画　　期　　間

　株式会社　中山製鋼所　船町工場

　大阪市大正区船町1-1-66

　2024年4月1日～2025年3月31日

　大阪市長　　殿

　廃棄物の処理及び清掃に関する法律第12条第９項の規定に基づき、産業廃棄物の減量その他
その処理に関する計画を作成したので、提出します。

　株式会社　中山製鋼所

2024年　　6月　　21日

代表取締役社長　箱守　一昭

　大阪市大正区船町1-1-66



産業廃棄物の排出の抑制に関する事項

産業廃棄物の種類

排　　 出　　 量 1,533 t 21,636 t

産業廃棄物の種類

排　　 出　　 量 1,800 t 21,800 t

産業廃棄物の分別に関する事項

 （今後実施する予定の取組）

【前年度（2023 年度）実績】

②計画
置場には問題が無いため、管理強化に努めていく。

（第2面－1）

 （分別している産業廃棄物の種類及び分別に関する取組）

 （今後分別する予定の産業廃棄物の種類及び分別に関する取組）

①現状 発生工程で廃棄物の分別を行っており、各々の決められた置場に分
類し保管している。

陶磁器くず（耐火物ﾚﾝ
ｶﾞ：A-2,4,B-1,D-2)

スラグ(A-3,5)

 （これまでに実施した取組）

操業改善による産廃スラグ⇒スラグ製品化の取組み。

産業廃棄物の処理に係る管理体制に関する事項

 （管理体制図）

陶磁器くず（耐火物ﾚﾝ
ｶﾞ：A-2,4,B-1,D-2)

【目標】

スラグ(A-3,5)

②計画

別紙－1参照

①現状

操業技術面の改善研究を行い、廃棄物の排出量の抑制に努めてい
る。



産業廃棄物の排出の抑制に関する事項

①現状

672 t 43 t 21 t 20 t

②計画

600 t 100 t 36 t 24 t

（第2面－2）

油泥(B-４）

廃油(B-4,,D-3)

廃油(B-4,,D-3)汚泥(A-6,B-2,C-2,E-4)

汚泥(A-6,B-2,C-2,E-4) 汚泥（ろ過砂：A-7,B-3)

汚泥（ろ過砂：A-7,B-3)

油泥(B-４）



産業廃棄物の排出の抑制に関する事項

①現状

0 t 254 t 1,188 t t

②計画

0 t 270 t 1,200 t t

（第2面－3）

陶磁器くず（混合廃棄
物：A-8)

陶磁器くず（混合廃棄
物：A-8)

鋳物砂(D-1)

廃ｱﾙｶﾘ(B-5） 鋳物砂(D-1)

廃ｱﾙｶﾘ(B-5）



自ら行う産業廃棄物の再生利用に関する事項

産業廃棄物の種類

自ら再生利用を行った
産 業 廃 棄 物 の 量

t t

産業廃棄物の種類

自ら再生利用を行う
産 業 廃 棄 物 の 量

t t

自ら行う産業廃棄物の中間処理に関する事項

産業廃棄物の種類

自ら熱回収を行った
産 業 廃 棄 物 の 量

t t

自ら中間処理により
減量した産業廃棄物の量 t t

産業廃棄物の種類

自ら熱回収を行った
産 業 廃 棄 物 の 量

t t

自ら中間処理により
減量する産業廃棄物の量 t t

（第3面－1）

①現状

②計画

①現状

②計画

【目標】

【前年度（　　　　 年度）実績】

 （これまでに実施した取組）

【目標】

【前年度（　　　　 年度）実績】

 （これまでに実施した取組）

 （今後実施する予定の取組）

 （今後実施する予定の取組）



自ら行う産業廃棄物の再生利用に関する事項

①現状

t t t t

②計画

t t t t

自ら行う産業廃棄物の中間処理に関する事項

①現状

t t t t

t t t t

②計画

t t t t

t t t t

（第3面－2）



自ら行う産業廃棄物の再生利用に関する事項

①現状

t t t t

②計画

t t t t

自ら行う産業廃棄物の中間処理に関する事項

①現状

t t t t

t t t t

②計画

t t t t

t t t t

（第3面－3）



自ら行う産業廃棄物の埋立処分又は海洋投入処分に関する事項

t t

t t

産業廃棄物の処理の委託に関する事項

1,533 t 21,636 t

優良認定処理業者
への処理委託量

1,533 t 21,636 t

再生利用業者への
処 理 委 託 量

1,533 t 21,636 t

認定熱回収業者
への処理委託量

t t

認定熱回収業者以外
の熱回収を行う業者

への処理委託量
t t

（第4面－1）

①現状

②計画

産業廃棄物の種類

自ら埋立処分又は
海洋投入処分を行う

産 業 廃 棄 物 の 量

 （今後実施する予定の取組）

【前年度（2023年度）実績】

 （これまでに実施した取組）

【目標】

産業廃棄物の種類

自ら埋立処分又は
海洋投入処分を行った
産 業 廃 棄 物 の 量

産業廃棄物の種類

全 処 理 委 託 量

【前年度（　2023 年度）実績】

陶磁器くず（耐火物ﾚﾝ
ｶﾞ：A-2,4,B-1,D-2)

スラグ(A-3,5)

 （これまでに実施した取組）

①現状

委託処理基準を遵守出来ている産業廃棄物処理業者を選定してい
る。



自ら行う産業廃棄物の埋立処分又は海洋投入処分に関する事項

①現状

t t t t

②計画

t t t t

産業廃棄物の処理の委託に関する事項

①現状

672 t 43 t 21 t 20 t

t 43 t t t

672 t 43 t 21 t 20 t

t t t t

t t t t

（第4面－2）

汚泥(A-6,B-2,C-2,E-4) 汚泥（ろ過砂：A-7,B-3) 廃油(B-4,,D-3) 油泥(B-４）



自ら行う産業廃棄物の埋立処分又は海洋投入処分に関する事項

①現状

t t t t

②計画

t t t t

産業廃棄物の処理の委託に関する事項

①現状

0 t 254 t 1,188 t t

t 254 t 669 t t

t 254 t t t

t t t t

t t t t

（第4面－3）

陶磁器くず（混合廃棄
物：A-8)

廃ｱﾙｶﾘ(B-5） 鋳物砂(D-1)



1,800 t 21,800 t

優良認定処理業者
への処理委託量 1,800 t 21,800 t

再生利用業者への
処 理 委 託 量 1,800 t 21,800 t

認定熱回収業者
への処理委託量 t t

認定熱回収業者以外
の熱回収を行う業者

への処理委託量
t t

※事務処理欄

全 処 理 委 託 量

産業廃棄物の種類

【目標】

陶磁器くず（耐火物ﾚﾝ
ｶﾞ：A-2,4,B-1,D-3)

②計画

（第5面－1）

操業技術面の改善研究を行い、廃棄物の排出量の抑制

スラグ(A-3,5)

 （今後実施する予定の取組）



②計画

600 t 100 t 36 t 24 t

t 100 t t t

600 t 100 t 36 t 24 t

t t t t

t t t t

廃油(B-4,,D-3)汚泥（ろ過砂：A-7,B-3)

（第5面－2）

汚泥(A-6,B-2,C-2,E-4) 油泥(B-４）



②計画

0 t 270 t 1,200 t t

t 270 t 600 t t

t 270 t 100 t t

t t t t

t t t t

（第5面－3）

廃ｱﾙｶﾘ(B-5） 鋳物砂(D-1)
陶磁器くず（混合廃棄
物：A-8)



(第６面）

備考

1    前年度の産業廃棄物の発生量が1,000トン以上の事業場ごとに1枚作成すること。

2 　 当該年度の６月30日までに提出すること。

3 　 「当該事業場において現に行っている事業に関する事項」の欄は、以下に従って記入すること。

(1)①欄には、日本標準産業分類の区分を記入すること。

(2)②欄には､製造業の場合における製造品出荷額（前年度実績）､建設業の場合における元請完成

　工事高（前年度実績）、医療機関の場合における病床数（前年度末時点）等の業種に応じ事業規

　模が分かるような前年度の実績を記入すること。

(3)④欄には、当該事業場において生ずる産業廃棄物についての発生から最終処分が終了するまで

　の一連の処理の工程（当該処理を委託する場合は、委託の内容を含む。）を記入すること。

4  　「自ら行う産業廃棄物の中間処理に関する事項」の欄には、産業廃棄物の種類ごとに、自ら中

間処理を行うに際して熱回収を行った場合における熱回収を行った産業廃棄物の量と、自ら中間

処理を行うことによって減量した量について、前年度の実績、目標及び取組を記入すること。

5  　「産業廃棄物の処理の委託に関する事項」の欄には、産業廃棄物の種類ごとに、全処理委託量

を記入するほか、その内数として、優良認定処理業者（廃棄物の処理及び清掃に関する法律施行

令第６条の11第２号に該当する者）への処理委託量、処理業者への再生利用委託量、認定熱回収

施設設置者（廃棄物の処理及び清掃に関する法律第15条の３の３第１項の認定を受けた者）であ

る処理業者への焼却処理委託量及び認定熱回収施設設置者以外の熱回収を行っている処理業者

への焼却処理委託量について、前年度実績、目標及び取組を記入すること。

6  　それぞれの欄に記入すべき事項の全てを記入することができないときは、当該欄に「別紙のと

おり」と記入し、当該欄に記入すべき内容を記入した別紙を添付すること。また、産業廃棄物の

種類が３以上あるときは、前年度実績及び目標の欄に「別紙のとおり」と記入し、当該欄に記入

すべき内容を記入した別紙を添付すること。また、それぞれの欄に記入すべき事項がないときは、

「―」を記入すること。

7  　※欄は記入しないこと。



産業廃棄物の処理に係る社内組織図

（役割）

　・分析　　 ・発生の抑制、減量化検討

 ・発生物の分離

 ・工場内保管

 ・異物混入、変質の防止

・種類毎性状の把握

 ・構内運搬業者の指揮監督

　  ・発生量の計量

　  ・発送品の計量

　

　

（品質統括室） （各生産工場） 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　・販売量の拡大

（役割）　　　　　　　　　　

環境管理室 　　　　　・質の管理（分析対象物の選定）　　　　　　・社内管理体制の整備と啓発

　　　　　・処分先の選定と契約　　　　　　　　　　　・監督官庁との連絡、調整

　　　　　・運搬業者の指揮監督　　　　　　　　　　　・減量化検討

　　　　　・処分費の管理　　　　　　　　　　　　　　・販売先の選定

生産技術部 発生部門 　　　　　・社内有効利用の判定　　　　　　　　　　　・販売量管理

〔別紙―１〕

公害防止統括者
（取締役）

　（役割）公害防止に関する全般の指揮監督

　（役割）　環境管理室

　　　　　・量の管理（発生、利用、販売、処分）　　　・有効利用研究



　      発 生 工 程 フ ロ ー シ ー ト （1）

　　Ａ　製　鋼　工　程

（別紙ー2）

熔解

造 粒 機
（ペレット

状）

直引・建屋
環境集塵機

破砕、磁選

・整粒機

Ａ―2
陶磁器くず

(耐火レンガ屑）

〔業者委託〕

排
ガ
ス

磁
着
物

ｂ：鋳造工程a：電気炉精錬工程

水処理装置

〔売却〕

〔自社使
用〕

工
水
循
環
使
用

工水

自社使用
熔解へﾘﾀｰﾝ

Ａ―1
ばいじん（有害）
（ﾀﾞｽﾄﾍﾟﾚｯﾄ状)

ばいじん
（ダスト）

←ｽｸﾗｯﾌﾟ

←副原料

〔業者委託〕

取鍋精錬
（LF）

Ａ―３
ｽﾗｸﾞ

ス
ラ
グ

〔売却〕

〔業者委託〕

Ａ―４
陶磁器くず

(耐火レンガ屑）

地金

Ａ―５
スラグ

〔業者委託〕 〔業者委託〕 自社使用
熔解へﾘﾀｰﾝ

Ａ―６
汚泥

〔業者委託〕

地金

Ａ―７
ろ過材

〔業者委託〕

スラグ 溶鋼

特別産業廃棄物

Ａ―８
ガラスくず等

がれき類

〔業者委託〕



　　Ｂ　圧　延　工　程　　　　　　　　　　　　　

発 生 工 程 フ ロ ー シ ー ト （２） （別紙ー3）

製 品
ｃ：加熱工程 ｄ：圧延工程

〔売却〕

加熱炉スケール

Ｂ－１
陶磁器くず

(耐火レンガ屑）

〔業者委託〕

ミルスケール

〔売却〕

水処理装置

工
水
循
環
使
用

工水

Ｂ―２
汚泥

〔業者委託〕

Ｂ―３
ろ過材

〔業者委託〕

圧延屑

自社使用
電気熔解原料

出 荷

Ｂ―４
廃油、油泥

〔業者委託〕

棒鋼検査

Ｂ―５
廃アルカリ

〔業者委託〕〔売却〕

廃油



　　　　発 生 工 程 フ ロ ー シ ー ト （3）

Ｃ　加　工　工　程

（別紙ー4）

塩 酸

クロム酸

亜 鉛

焙 焼 炉

ﾍﾞﾝﾁｭﾘｰ･ｽｸﾗ
ﾊﾞｰ

脱水機

酸化鉄

排ガス

排水

回収塩酸

排ガス

使用後

塩酸

e：酸洗工程 g：クロメート工程 出 荷

メッキ鋼帯

水洗

スクラバー スクラバー

水処理装置

f：工程メッキ

Ｃ―１
廃酸（強酸）

〔売却〕 〔業者委託〕

Ｃ―２
汚泥

〔業者委託〕 〔売却〕 自社使用
電気熔解原料

トップドロス

発生屑

発生屑

特別産業廃棄物



　      発 生 工 程 フ ロ ー シ ー ト （４）

Ｄ　鋳　機　工　程 E　清掃　工　程

（別紙ー5）

i：車道、ヤード
構内粉塵等回収工程

Ｄ―１
鋳物砂

Ｄ―３
廃油

Ｄ―２
陶磁器くず

(耐火レンガ屑）

〔業者委託〕

E―4
汚泥

出荷

熔解：

低周波誘導炉

遠心鋳造機

鋳造：

砂型・金型

熱処理炉 旋盤、特殊加工機

鋳放し

製品

〔業者委託〕〔業者委託〕

焼入れ

ｈ：鋳物製造
工程

〔業者委託〕

清掃車にて回収掃

汚泥専用ピット返し


