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不要設備の解体撤去の進捗状況
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大型解体室解体撤去工事 進捗状況

大型解体室 解体撤去対象機器番号 解体撤去済装置

大型解体室解体撤去装置配置図と撤去状況

対象装置･機器類
約177t

大型解体室

小型解体室
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大型解体室解体撤去工事 進捗状況

Ｕ⁻２００９ 解体後Ｕ⁻２００９ 解体前

Ｋ⁻２００７ 解体前 Ｋ⁻２００７ 解体後

令和７年２月末時点での進捗状況

●解体装置数：３１基済

●払出し重量：１８１.６ton

●進捗率：１０２.６％

払出し日

払
出

し
重

量

(t)

大型解体室解体撤去工事 払出し進捗

最終
177ton

●

2月25日時点

181.6ton（102.6％）

解体撤去写真（例）

大型トランス用 容器解体装置

大型トランス用 搬送コンベア

残０基
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無害化処理

33
(52%)

普通産廃

30
(48%)

保温材の払出し

１.保温材取外し前 ３.保温材取外し後 袋詰め２.保温材取外し中

４.ＰＣＢ測定
５.フレコンバックへ詰込み払出し

普通産廃

無害化処理
認定施設

測定結果
PCB≦0.5㎎/㎏

採取したサンプルを分析

フレコンバック

（例） （例） （例）

（例）

（例）
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① ３種類の保温材63検体

のサンプル分布（検体数）

② 63検体の保温材の

普通産廃・無害化処理認定施設
への払出割合（検体数）

③ ３種の保温材の

普通産廃・無害化処理認定施設
の払出割合（検体数）

36
(57%)

22
(35%)

5
(8%)

総数 30

総数 33

17
(56%)

11
(37%)

2
(7%)

19
(58%)

11
(33%)

3
(9%)

ＰＣＢ分析

測定結果
PCB≦5000㎎/㎏(珪ｶﾙ･ﾛｯｸ)
PCB≦100000㎎/kg(発泡ｽﾁ)

珪酸カルシウム

ロックウール

発砲スチロール



抜油設備の循環洗浄について

循環洗浄でのＰＣＢ濃度（例）

名称 タンク内/他

表面
測定値

＜1.0μg/100㎠
測定箇所：4点

ﾏﾝﾎｰﾙ
測定値

＜1.0μg/100㎠
測定箇所：3点

循環洗浄

●

名称
大型コンデンサ用
洗浄溶剤バッファ槽
循環ライン

洗浄 洗浄回数：2回（3h/回）

洗浄溶液 2,000L/回

測定値 11,000㎎/㎏→11㎎/㎏
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抜油設備の浸漬洗浄について

名称 KC-500ﾗｲﾝ（U-2201-P01）

洗浄 洗浄回数：5回

測定値 16,000㎎/㎏→68㎎/㎏

洗浄溶液 170L/回

名称
解体撤去時
拭き取り試験

測定値 4.3μg/100㎠

浸漬洗浄でのＰＣＢ濃度（例）

名称
解体撤去時
拭き取り試験

測定値 3.7μg/100㎠

浸漬洗浄

●●

●

KC500相当貯槽へ
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抜油設備等の解体撤去工事について

解体撤去工事 前 解体撤去工事 後

●大型抜油室 西側 配管等 撤去前 ●大型抜油室 西側 配管等 撤去後

（例）大型抜油室解体撤去工事 前後について
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抜油設備等の真空加熱分離装置(VTR)による無害化処理に係る各工程について

VTRケースへの積込み抜油設備撤去作業中

VTRケース

ＰＣＢ測定

有価物

測定結果

PCB≦0.5㎎/㎏

真空加熱分離装置(VTR)

VTRケースへ積込み後

・ＶＴＲによる無害化処理

VTR処理物をサンプリング
しPCB濃度分析をおこなう。

払い出し

・撤去物のVTRケースへの積込み・抜油設備の撤去

（例） （例） （例）

ＶＴＲへ
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ＶＴＲ処理見込量

No. 棟 設備名 重量（ton）

1 西棟 大型抜油設備 1.36

2 西棟 小型抜油設備 6.15

3 西棟 漏洩品処理室 1.09

4 西棟 ポンプピット室（１）～（６） 13.11

5 西棟 充填室 2.30

6 西棟 蒸留室（ＴＣＢ/ＰＣＢ蒸留） 9.39

7 西棟 蒸留室（粗本蒸留） 14.57

8 西棟 ＶＴＲ室Ａ号機 29.35

9 西棟 ＶＴＲ室Ｂ号機 30.56

10 西棟 ＶＴＲ室Ｃ号機 29.77

11 西棟 ＶＴＲ室Ｄ号機 29.77

12 西棟 タンク室（１）（Ｖ⁻２９０５廻り） 1.15

13 西棟 受水槽室（ＫＣ３００、５００、１０００タンク廻り） 10.65

14 西棟 タンク室（ＴＫ⁻３６０１廻り） 4.92

15 西棟 漏洩解体準備室（廃活性炭前処理装置） 5.21

16 西棟 解体前洗浄装置 7.01

17 西棟 高濃度判明の渡り配管等 22.38

18 東棟 中間処理 78.60

合 計 297.34
解体撤去に係るＶＴＲ処理量の調査検討業務より
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解体撤去の概略工程及び工期

   　　　   大阪PCB処理事業所　PCB廃棄物処理施設　解体撤去の概略工程及び工期について

　令和6年8月14日現在

令和3年度 令和4年度 令和5年度 令和6年度 令和7年度 令和8年度 令和9年度 令和10年度 令和11年度 令和12年 令和13年度

2021年度 2022年度 2023年度 2024年度 2025年度 2026年度 2027年度 2028年度 2029年度 2030年度 2031年度

高濃度PCB 　　　　 事業終了準備期間

廃棄物処理

排気・換気

設備の運転

   　(1)不要設備解体撤去等

解体撤去の             (2)プラント設備解体撤去工事

概略工程

及び工期

             (3)建築物の解体撤去工事

　　　　※1　営業物処理は令和5年度末終了

　　　　※2　建築物の解体撤去工事には地中杭の撤去は含まず

　　　　※3　工期・工程は、解体撤去工事の進捗状況に合わせて見直す

事業終了準備期間

小型

解体室

小型

解体室

その2

大型

解体室

PCB付着状況調査・

洗浄等除去分別

PCB付着状況調査・

洗浄等除去分別

PCB付着状況調査・洗浄等除去分別

プラント設備

解体撤去工事

建築物及び

地下タンク等の

解体撤去工事

排気・換気設備の運転、負圧管理並びにオンラインモニタリングの実施

土壌

調査

等
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プラント設備解体撤去工事

抜油設備

蒸留設備

中間処理設備

ＶＴＲ設備

令和6年度 令和7年度

6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3

設備撤去工事

設備撤去工事

設備
撤去工事

保温材撤去工事

保温材撤去工事

項目 月

Ｄ号機

Ｃ号機

Ｂ号機

Ａ号機 設備稼働

設備稼働

設備撤去
工事

設備撤去
工事

設備稼働
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解体撤去作業における安全衛生の確保

〇ＰＣＢのばく露防止
・管理レベルに応じた保護具着用

半面体マスク、化学防護服、保護眼鏡、
インナー手袋等

・局所排気装置

〇ＰＣＢの施設外持ち出し防止
・管理区域の入退室ルール
・使用済み保護具、ウエス等の適正管理

廃棄

〇漏洩等トラブル防止
・液だれ養生
・火気使用許可、火気養生
・安全帯装着

解体撤去工事作業従事者に対する入構教育
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• 解体撤去作業現場の安全パトロールを随時実施

• 不安全作業があった場合は、現場又はミーティング時
に注意

大型解体室、蒸留室等の解体撤去作業に係る安全パトロール実施状況

2024年10月から2025年 2月末までの間に55回実施
➢主なチェックポイント

ＫＹ（危険予知）実施状況、保護具の適正着用、転落防止の足場設置、
火気養生、液だれ養生、高所作業時の安全帯装着等

➢指摘事項
吊り荷下の通行禁止、撤去対象物の適正固定、火気養生、革手袋の装着、
作業通路の整理整頓等

➢良好事例
液漏れ対策（閉止バルブの固縛等）、運搬中・作業中の荷崩れ防止対策
（払出トレイへの慎重積込み、異形配管の細断）、作業後の床面清掃等

解体撤去工事に係る安全パトロールの取組
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撤去対象物の固定
安全帯装着

火気養生、局所排気装置

作業足場設置 払出トレイへの積込み

【参考】
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