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２．８ 反応槽設備 

（３）槽上式攪拌機 

① 据付手順 

（ア）槽上式攪拌機据付フローチャート 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

施 工 図 作 成 

基 準 線 の 設 定 

（ 墨 出 し ） 

基準線の墨出し 

平面的中心線の 

墨 出 し 

は つ り 

底 盤 目 荒 し 

据付位置と建屋の

柱・壁の位置を十

分調査すること。 

 

注１ 

複数台の場合は、 

機器相互の関係を

十分考慮して墨出

しすること。 

 

高 さ の 墨 出 し 

注２ 

土木、建築の基準点（ベンチマーク）より

槽上の適切な位置に基準線を墨出しする。 

 

槽上面及び槽床面に基準線より据付中心

線を誘導し、墨出しする。 

 

各基礎に据付中心線より基礎（架台）高を

誘導し、墨出しする。 

 

前出注２と同じ。 

注３ 

続  く 

はつり、アンカーボルト穴及びコンクリートガラの清掃。 

躯体鉄筋確認 

監督職員立会 
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続  き 続  き 

モルタル等の充填 

据付精度の測定記録 

 

 

塗膜測定及びその記録 

 

機 器 仕 上 塗 装 

 

試  運  転 

 

監督職員確認 

基礎ボルトの固定

と 架 台 の 据 付 

槽上に設置する、架台のレベルを調整 

攪 拌 機 の 

芯 出 し 

攪拌機（駆動装置）のレベル、水平度、中心位置を調整 

ケーブルの取付 

駆 動 軸 の 

芯 出 し 

駆動軸の垂直度、かくはん羽根の高さ調整をする。 

据付精度の測定記録 

 

 

監督職員確認 

監督職員立会 
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